FUERZA AEROESPACIAL COLOMBIANA Codigo GA-JELOG-FR-073

Version 4
FORMATO REVISION Y APROBACION DE CARPINTERIA METALICA
Vigencia 511012023
1 DATOS GENERALES DEL CONTRATO
CONTRATO N 121:00-A-COFAC-DRIFRA-2023
“OBRA PUBLICA PARA LA CONSTRUCCION DE LA FASE lll DE LA TORRE DE CONTROL DEL COMANDO AEREO DE COMBATE NO. 1 EN PUERTO SALGAR
OBJETO DEL CONTRATO R oS
CONTRATISTA CONSORCIO FAC 2309, INTEGRADO POR:
~CONSTRUCCIONES Y CONSULTORIAS YTVS.A.S (50%)-CONSTRUCCIONES Y CONSULTORIAS EFRS.A.S (506)
INTERVENTOR O SUPERVISOR CONSULTORES DEL OCCIDENTE SAS
REVISADOY
TEm APROBADO | [\ FECHA OBSERVACIONES EVIDENCIAS
s [ no
18| CARPINTERIA METALICA X 25mov-24
161 MARCOS Y PUERTAS X Zomov2d o)
191 | CARACTERISTICAS TECNIGAS INSPEGCION| 5 Jonov s | SF OBSERVA BUENAS CONDICIONES DE CALIDAD EN ELSITIO DONDE SE ELABORA ESTA CARPINTERIA REALIZANDO |t
VISUAL (VISITA TALLER PROCESOS DE ACUERDO A CADA ELEMENTO A FABRICAR
16,12 | CONDICIONES DE ALMACENAJE METALES | X 26mov-24 EL MATERIAL A UTILIZAR ESTA EN OPTIVAS CONDICIONES DE ALMACENAJE
1813 [MEDIOS | ¥ PROCEDIMENTOS  DE| 26mo0v-24 SE USAN LOS MEDIOS Y PROCEDIMIENTOS CORRECTOS DE FABRICACON
FABRICACION DE LA CARPINTERIA
AUTORIZACION MEDIOS ¥
18.1.4 [PROCEDIMIENTOS DE LA FABRICACION DE| X 260024 SE AUTORIZA A FABRICAR DE ACUERDO A LAS ESPECIFICACIONES SEGUN PLANOS ARQUITECTONICOS
LA CARPINTERIA
1615 |MARCOS Y PUERTAS INSPECCION DE| 26mov-2e TIPODE | CARACTERISTICAS | capap | T80 Y CAUIDAD | 1ipo v CALIDAD | - DESCRIPCION Y
CALIDAD MATERIAL | FISICAS (CALIBRE) | CORTE B-AD o PINTURAB-AD | OBSERVACIONES
PINTURA3EN 1 ST
18.16 [PUERTA TIPO PERSIANA EN ALUMIND X 26-n0v-24 ALUMIND CALIBRE 18 8 8 et | AcuERDO SEGUN
PLANOS
SE INSTALA DE
PUERTA CORTAFUEGO RF 120 CL 18 PINTURAZEN 1 e
1817 | MARCO CALIBRE 18 A: 2000 H: 2500 X 26nov-24 METAN CALIBRE 18 6 e DE CALIDAD B AC“ERD‘:‘OSSEGUN
SEINSTALA DE
PUERTA CORTAFUEGO RF 120 CL 18 PINTURA 3 EN 1 £
1818 | \1ARCO CALIBRE 18 A: 1200 H: 2100 X 26-n0v-24 METAL EAUTE B B DECALIDADB |  ACUERDOSEGUN
SEINSTALA DE
PUERTA CORTA FUEGO RF 120 CL 18 PINTURA 3 EN 1 €
1819 | \ARCO CALIBRE 18 A: 1000 H: 2100 X 26-n0v-24 METAL EAUTE B B DECALIDADB |  ACUERDOSEGUN
PUERTA EN LAMINA COLD ROLLED CAL 20
ACABADO EN PINTURA ELECTROSTATICA| PNTURASENZ | SENSTALADE
18110 [INCLUYE  MARCO CERRADURA Y| X 26m0v-24 METAL CALIBRE 20 8 8 o o | ACUERDO SEGUN
BISAGRAS Y MONTANTE TIPO PERSIANA
EN LAMINA COLD ROLLED CAL 16,
P EN VIDRIO TEPLADO LAVINADO DE 10
MM INCLUYE SANDBLASTING DE ARENA o & INSTALA DE
SE SLICE . INCLUYE HERRAJES, £
: : ] nov- 10MM LAMINAS DE
18111 | CCESORIOS, BISAGRA DE PISO, MANDAS| 2mov-24 L 8 8 e CRIEERE SR
EN ACERO INOXIDABLE DE 40 CM, CHARAS
entee oTens
MEDIOS Y PROCEDIMIENTOS DE LA oo S USAN LOS MEDIOS ¥ o
18112 | |\STALACION DE LA CARPINTERIA X nov-24
AUTORIZACION MEDIOS. v
1817 [PROCEDIMIENTOS DE LA INSTALACION DE| X 26024 SE USA LOS PROCEDIMIENTOS Y HERRAMIENTAS NECESARIAS PARA SU INSTALACION
LA CARPINTERIA
VARGOS
16,18 |INSTALACION MARCOS METALICOS X
26-n0v-24 ESPESOR | ancro ()| ALto (m | NSTALASION | unipaoes OBSERVACIONES
MARCO PUERTA TIPO PERSIANA EN SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
ALUMIND 2mov-24 00 247 | 200 B d A LAS MEDIDAS REQUERIDAS
1819
MARCO PUERTA CORTAFUEGO RF 120 CL SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
18 MARCO CALIBRE 18 A: 2000 H: 2500 X 2nov-2d 121 1o | 24 B 2 A LAS MEDIDAS REQUERIDAS
MARCO PUERTA CORTAFUEGO RF 120 CL SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
L6110 | MARCO CALIBRE 18 4: 1200 H: 2100 X 2nov-2 121 19 | 208 B d A LAS MEDIDAS REQUERIDAS
MARCO PUERTA CORTA FUEGO RF 120 CL SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
18 MARCO CALIBRE 18 A: 1000 H: 2100 X 2nov-24 121 0% | 209 g 1 A LAS MEDIDAS REQUERIDAS
VARCO PUERTA EN LAMINA COLD ROLLED 'SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
18180 |VARCC X 26mo0v-24 001 543 | 240 B 1 A oot e s ars
MARCO PUERTA EN LAMINA COLD ROLLED 'SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
18151 caL 20 X 2enov-24 091 29 | 24 B 2 ALAS MEDIDAS REQUERIDAS
TOTAL MARCOS INSTALADOS (UND) 7
PUERTAS
1800 | NSTALACION PUERTAS METALICAS Y M
VIDRIO 26:n0v-24 ES"(ﬁfO" ANCHO (m) | ALTO (m) '"Sglf‘nm" UNIDADES OBSERVACIONES
PUERTA QUE VA EN CUARTO DE LOS o 'SE REALIZA LA INSTALACION DE ACUERDO
5110 AGENTES LIMPIOS onov-2d M 242 | 1% B “ A LAS MEDIDAS REQUERIDAS.
PUERTA CUARTO BATERIAS X 26mov-24 EY 108 | 2a B 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
PUERTA CUARTO REGULADORES X 26mov-24 EY 104 | 241 B 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
18111
PUERTA CUARTO DE EQUIPOS P2 X 26mov-24 EY 14 | 200 5 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
PUERTA CUARTO DE TABLEROS P11 X 26mov-24 kY 09 | 204 B 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
18112
PUERTA CUARTO DE SUBESTACION P12 | X 26mo0v-24 sm 543 | 240 8 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
PUERTA CUARTO PLANTA ELECTRICA P120| X 26m0v-24 sm 206 | 249 B 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
18118
PUERTA VIDRIO SALA DE DESCANSO | X 26m0v-24 10MM 18 | 210 B 1 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
PUERTA VIDRIO OFICINA DE NAVEGACION | - 26m0v-24 10MM 108 | 210 8 2 SE INSTALAN SEGUN SU ESPECIFICACION
18114 AEREA
TOTAL PUERTAS INSTALABAS (UND) 5

182 |MUEBLES | [ [




1821 | CARACTERISTICAS TECNICAS INSPECCION
VISUAL (VISITA TALLER)
1822 CONDICIONES DE ALMACENAJE METALES
1823 |VEDIOS Y PROCEDIMIENTOS  DE|
FABRICACION DE LA CARPINTERIA
AUTORIZACION MEDIOS v
18.24 |PROCEDIMIENTOS DE LA FABRICACION DE|
LA CARPINTERIA
1625 |MUEBLES METALICOS INSPECCION DE| TIPODE | CARACTERISTICAS | caLpap | T80 Y CAUIDAD | o cALIDAD | - pESCRIPCION Y
CALIDAD MATERIAL | FISICAS (CALIBRE) | CORTE B-A-D BAD PINTURA B-A-D (OBSERVACIONES
18251 | Mueble Tipo 5A
18252 | Mueble Tipo 10A
1626 |VEDIOS Y PROCEDIMENTOS DE LA
INSTALACION DE LA CARPINTERIA
AUTORIZACION MEDIOS v
1827 {PROCEDIMIENTOS DE LA INSTALACION DE|
LA CARPINTERIA
18.28 |INSTALACION MUEBLES METALICOS ANCHO (m) |LARGO (m)l ALTO (m)l INSTALACION | UNIDADES OBSERVACIONES
15281 | WUEBLE Tpo 5A-Fabtacionss Nivel 2 I [
TOTAL MUEBLES INSTALADOS o
1629 [INFORME A SUPERVISOR
INCLUR _INFORMACION EN _INFORME|
18210 | SemanaL
183 26-nov-24
CARACTERISTICAS TECNICAS INSPECCION ‘SE OBSERVA BUENAS CONDICIONES DEL MATERIAL
1831 | VISUAL (VISITA TALLER) 2mov24
1832 CONDICIONES DE ALMACENAJE METALES 26mov-24 EL MATERIAL A UTILIZAR ESTA EN OPTIMAS CONDICIONES DE ALMACENAJE
1833 [MEDIOS v ~ PROCEDIMIENTOS  DE| 26m0v-24 SE USAN LOS MEDIOS Y PROCEDIMIENTOS CORRECTOS DE FABRICACON
FABRICACION DE LA CARPINTERIA
AUTORIZACION MEDIOS v
18.34 {PROCEDIMIENTOS DE LA FABRICACION DE| 26mov-24 SE AUTORIZA A FABRICAR DE ACUERDO A LAS ESPECIFICACIONES SEGUN PLANOS ARQUITECTONICOS
LA CARPINTERIA
TIPO Y CALIDAD
TIPODE | CARACTERISTICAS |  cALIDAD TIPOY CALIDAD | DESCRIPCION Y
1 26m0v-24
835 |VENTANERIA INSPECCION DE CALIDAD 60 WATERAL | FISICAS CALBRE) | CORTEAD | SOLPADURA | BIXTURABAD | omsEmvACIONES
VENTANA FIJA EN LAMINA COLD ROLLED) PINTURAZEN |  SEINSTALANDE
1836 [CON MALLA EXPANDIDA EXR 12 MM 26m0v-24 METAL CALIBRE 18 8 8 DEGALIDADB |  ACUERDOALOS
CALIBRE 18 ROMBO 8 X 4 MM
VENTANERIA CORREDIZA ALUMINIO SERIE| SE INSTALAN DE
P
1837 {7038 DE TRES CUERPOS Y VIDRIO DE 5 MM 26n0v-24 Ammio | Ao RO 8 8 RSNt | AcuErDOALOS
EN FACHADA.
MEDIOS Y PROCEDIMIENTOS DE LA| o SE USAN LOS MEDIOS ¥ or
1835 | INSTALACION DE LA CARPINTERIA 2mov24
AUTORIZACION 5
1837 PROCEDIMIENTOS DE LA INSTALACION DE| 26m0v-24 SEUSALOS Y PARA SU INSTALACION
LA CARPINTERIA
1838 |INSTALACION VENTANERIA 26m0v-24 caBre | LARGO ()| ALTo (m | NSTALACON | unibaoes OBSERVACIONES
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18381 | VENTANA CUARTO PLANTA ELECTRICA V9 26n0v-24 18 300 062 8 1 RSN VA e E B APE S
ALUMIND
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18382| VENTANAV2 DE SALA DE DESCANSO 26n0v-24 TIPO 119 102 8 4 B S
PESADO
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18.38.3| VENTANA V2 DE OFICINA DE NAVEGACION 26n0v-24 ro | e 125 8 s o e s
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18384 VENTANA V2 DE HABITACION 1 26-n0v-24 TPO 119 125 2 2 CON BUENAS PROPIEDADES FISICAS
PESADO
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18385|  VENTANAV2 DE HABITACION 2 26n0v-24 PO 119 125 8 2 R B o R AbEE ]
PESADO
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18.3.8.6| VENTANAV2 DE CUARTOS DE EQUIPOS 26mn0v-24 TIPO 119 125 8 3 e Ve o S
PESADO
16387 VENTANA V2 DE CUARTOS DE . AN | o . 5 R VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
GULADORES oy 5] CON BUENAS PROPIEDADES FISICAS
PESADO
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18388 VENTANAVS DE BARO HABITACION 1 260024 PO 098 060 8 1 R B o R AbEE ]
PESADO
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18389 VENTANAVS DE BARO HABITACION 2 260024 PO 098 060 8 1 R B o R AbEE ]
PESADO
16.38.10]  VENTANAVS DE BARO CABALLERO Sonovza 0 060 a s VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
OFICIA OE ESGUADRON OF NAVEGAGION TP CON BUENAS PROPIEDADES FISICAS
Laa51] VENTANAVS DE BARO DAMA OFIGIA D FRURN I I . T |VenTanas oe prsricacion nAcioNAL
ESCUADRON DE NAVEGACION e (CON BUENAS PROPIEDADES FISICAS
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
18.38.12| VENTANA V6 DE OFICINA COMANDANTE 26mn0v-24 po | e 125 8 1 e Ve o S
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
183813 VENTANAVG DE SALA DESCANSO 26n0v-24 PO 199 125 8 1 NS e e
PESADO
ALUMING
VENTANAS DE FABRICACION NACIONAL
183814 VENTANA V7 DE OFICINA COMANDANTE 26n0v-24 po | om0 125 8 1 R B o R AbEE ]
26n0v-24 TOTAL VENTANAS INSTALADAS >
[ELABOR REVISO:
_4‘%% e
Residente de Intenventoria Director de Interventoria B
Fima y Posfima Fima y Posfitma




